
ROSCAMAT 6000
 
Zakres gwintowania:
M2 ÷ M27 (M33). 
System modu³owy:
Dostêpnych 5 modu³ów.
Maksymalny moment obrotowy:
185Nm (75 obr.).
Zakres prêdkoœci:
75 ÷ 900 obr.
Obszar pracy:
Zasiêg o promieniu: 1130 mm.
Regulacja wysokoœci: 670 mm.
 
Charakterystyka silnika:
Serwomotor BRUSHLESS TSV.
Moc: 1400 W.
Zasilanie energi¹: jedna faza 220 V.
 
W opcji:
Skrêtna g³owica C-63 (pionowa, pozioma) 4x90°.
 
Wyposa¿ony w:
Elektroniczna zmiana prêdkoœci.
Kontrolowany obrót g³owicy w prawo i w lewo.
Automatyczne smarowanie.

ROSCAMAT 9001 NC

Gwinciarki 
pneumatyczne i 
elektryczne

Dystrybucja w Polsce: 
EMUGE-FRANKEN TECHNIK 

04-275 Warszawa, ul. Ch³opickiego 50 
tel. 022 8796731, 022 8796761 

fax 022 8796760 
e-mail: eft@emuge-franken.com.pl 

www.emuge-franken.com.pl 

Zakres gwintowania:
M3 ÷ M36 (M42).
System modu³owy:
Dostêpnych 6 modu³ów.
Maksymalny moment obrotowy:
340Nm (40 obr).
Zakres prêdkoœci:
40 ÷ 900 obr.
Obszar pracy:
Zasiêg o promieniu: 1215 mm.
Regulacja wysokoœci: 815 mm.
 
Charakterystyka silnika:
Serwomotor BRUSHLESS TSV.
Moc: 1400 W.
Zasilanie energi¹: jedna faza 220 V.
 
W opcji:
Skrêtna g³owica C-33 (pionowa, pozioma) 4x90°.
 
Programowanie:
Regulacja prêdkoœci.
Kontrolowany obrót g³owicy w prawo i w lewo.
Typ gwintu i wybór (M, G, UNC, ...).
G³êbokoœæ gwintu regulowana w mm i calach.
Wybór modu³u do materia³u i wymiaru gwintu.
Automatyczne smarowanie.
Zarys gwintu.



ROSCAMAT 400

Zakres gwintowania:
M2 ÷ M24.
Zakres prêdkoœci:
90 ÷ 1050 obr.
Obszar pracy:
Zasiêg o promieniu: 1100 mm.
Regulacja wysokoœci: 680 mm.

 
Podstawowe wyposa¿enie:
Przegubowe ramiê – pionowe gwintowanie.
Silnik pneumatyczny: model TS VIII.
System modu³owy: dostêpnych 7 modu³ów.
Pobór mocy: 700 l/m.
Zespó³ przygotowania powietrza FRL.

 
W opcji:
G³owica skrêtna (pionowa / pozioma) C43 (4x90°).
System doprowadzenia ch³odziwa (E).

SYSTEM MODU£OWY DLA MODELU ROSCAMAT 400 i 500.

Napêdzany przez pojedynczy silnik, dostêpne siedem ró¿nych
modu³ów prêdkoœci z odpowiadaj¹cymi im momentami obrotu.
 
W efekcie maszyna mo¿e pracowaæ z siedmioma prêdkoœciami
obrotowymi dla ró¿nych rodzajów gwintowników od M2 do M24,
oszczêdzaj¹c czas i energiê.
 
 

ROSCAMAT 200
 
Zakres gwintowania: 
M2 ÷ M14.

Silnik pneumatyczny: 2 opcje.
TS VII – 350 obr. – gwintowanie M2 ÷ M14.
TS VII – 750 obr. – gwintowanie M2 ÷ M10.
Obszar pracy:
Zasiêg o promieniu: 935 mm.
Regulacja wysokoœci: 660 mm.

Podstawowe wyposa¿enie:
Przegubowe ramiê – pionowe gwintowanie.

Silnik pneumatyczny: model TS VII.  

Pobór mocy: 600 l/m.

Zespó³ przygotowania powietrza FRL. 

 

W opcji:
G³owica skrêtna (pionowa / pozioma) C13 (4x90°).

ROSCAMAT 500

Zakres gwintowania:
M2 ÷ M24.
Zakres prêdkoœci:
90 ÷ 1050 obr.
Obszar pracy:
Zasiêg o promieniu: 2120 mm.
Regulacja wysokoœci: 1110 mm.

 
Podstawowe wyposa¿enie:
Podwójne przegubowe ramiê.
Pobór mocy: 700l/min 
Pionowe gwintowanie.
Silnik pneumatyczny: model TS VIII.
System modu³owy: dostêpnych 7 modu³ów.
Zespó³ przygotowania powietrza FRL.

 
W opcji:
G³owica skrêtna (pionowa / pozioma) C26N (4x90°)
G³owica obrotowa w dwóch p³aszczyznach RH (360°) 
System doprowadzenia ch³odziwa (E). 

• System  modularny  posiada  du¿¹  zaletê   pozwalaj¹c  na  stosowanie  ró¿nych  prêdkoœci
przy  zastosowaniu  tego  samego  silnika,  umo¿liwiaj¹c  tym  samym  dostosowanie
p r ê d k o œ c i   g w i n t o w a n i a   d o   w i e l k o œ c i   n a c i n a n e g o   g w i n t u .
 
Jeœli  nie  masz  odpowiedniego  modu³u  do  Twojego  nastêpnego  zadania,  mo¿esz  dokonaæ
wyboru  pos³uguj¹c  siê  wskazówkami  z  powy¿szej  tabeli,  uwzglêdniaj¹c  obrabiany  materia³,
wymiar  gwintu  lub  momentu  obrotowego  wystêpuj¹cego  podczas  gwintowania.
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